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UNSERE KERNKOMPETENZ:
INNOVATIVE FASERVERBUNDIWERKSTOFFE

Tepex® — das sind innovative, thermoplastische Halb—
zeuge aus hochbelastbaren Verbundwerkstoffen, so—
genannte Organobleche. Sie bestehen aus Endlos— oder
Langfasern in einer Matrix aus verschiedenen tech—
nischen Thermoplasten. Als Fasermaterialien kommen

unser anderem Glas, Carbon, Aramid und Flachs in Frage.

Diese kdnnen sowohl in Form von gewebten, als auch
multiaxialen oder unidirektionalen Textilien eingesetzt
werden. Diesem Aufbau verdanken die flachigen Halb—
zeuge ihre auBergewdhnlich hohe Festigkeit und Stei—
figkeit bei zugleich extrem geringem Gewicht. So lassen
sich auch anspruchsvolle Bauteile kostengunstig her—
stellen. Insbesondere die Kombination mit dem Spritz—
gieBen als Verarbeitungstechnik erlaubt eine effiziente
Serienfertigung.

Vielseitig und leistungsfahig zugleich ist Tepex® eine
Uberzeugende Antwort auf Herausforderungen, die sich
aus aktuellen Megatrends wie der New Mobility ergeben.
Es erm0oglicht innovative Losungen fur individualisierte
Produktdesigns und Produkteigenschaften sowie ein
Mehr an Sicherheit, Ressourcenschonung und Umwelt—
schutz. Wo immer GroBserien—Leichtbau und funktionale
Integration in einer belastbaren, langlebigen Losung
gefordert sind, ist Tepex® das Material der Wahl.

Der thermoplastische Faserverbundwerkstoff Tepex®
wurde bereits in den 90er Jahren entwickelt und wird
seitdem durch die Firma Bond—Laminates GmbH produ—
Ziert. 2023 wurde das Unternehmen dann ein hundert—
prozentiges Tochterunternehmen von Envalior, einem

Spezialisierte 4
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der weltweit fuhrenden Anbieter von technischen Hoch—
leistungswerkstoffen. Envalior hat durch die Entwicklung
besserer, intelligenterer, stérkerer, sichererer, kleinerer,
leichterer, langlebigerer und nachhaltigerer Losungen
eine globale Fuhrungsposition in einer Vielzahl von Bran—
chen erreicht.

Als Teil der Envalior Specialty Materials Gruppe, zu der
Tepex® nun gehort, bieten wir neben unseren Tepex®
Organoblechen und Organotapes mit den Hochleis—
tungskunststoffen Durethan® Novamid® Pocan®,
Ecopaxx®, Fortii® Stanyl® Arnitel® Arnite® A+T und
Xytron® maBgeschneiderte Materialkombinationen fur
kundenspezifische Anforderungen.

Unser Tepex® Expertenteam hat mehr als 25 Jahre
Erfahrung in der Entwicklung, Produktion und Verarbei—
tung von thermoplastischen Faserverbundwerkstoffen.

Mit Tepex® haben wir ein individuell konfigurierbares
Systemangebot geschaffen, um die spezifischen Anfor—
derungen unserer Kunden optimal zu erfullen — von der
Material— und Bauteilkonzeption und —prufung bis hin
zur effizienten Serienfertigung. Tepex® hat sich bereits
in zahlreichen Marktsegmenten und bei der Produktion
einer Vielfalt von Bauteilen bewahrt. Unsere Entwick—
lungsabteilung erweitert kontinuierlich diese Produkt—
familie und ihr Eigenschaftsspektrum, um mit maBge—
schneiderten Losungen weitere Anwendungsbereiche zu
erschlieBen.

Hochleistungs

Leistungssteigerung und Differenzie

—kunststoffe
mPPO BLENDS
ABS PHMA
High Volume
Polymere
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KONFIGURIERBARE

EIGENSGHAFTEN

1. Die Natur als Vorbild

Holz oder Knochen sind natdrliche Leichtbauwerkstoffe,
in denen hochfeste Fasern fur die Kraftlbertragung und
Energieaufnahme sorgen. Biomimetisch folgen unsere
Verbundwerkstoffe diesem Vorbild: Die variable Faser—
orientierung und deren vollstandige Konsolidierung mit
einem thermoplastischen Polymer verleihen innen hohe
spezifische Festigkeit und Steifigkeit. Bauteile kdnnen
daher mit Tepex® sehr diinnwandig und damit besonders
leicht ausgelegt werden. Wir passen die Eigenschaften
von Tepex® prézise an die Erfordernisse unseres Kun—
dens und seiner Bauteile an. Dafur entwickeln wir aus
unterschiedlichen Fasermaterialien und —anordnungen
sowie verschiedenen Kunststoffen — etwa Polyamid,
Polypropylen, Polycarbonat, aber auch Spezialkunst—
stoffen wie thermoplastischen Polyurethanen — maB—
geschneiderte Halbzeuge. Das Ergebnis sind Uberlegene
Losungen fur nahezu jede Anwendung und Branche.

2. Leichtbau ohne Reue

Das vorteilhafte Gewichts—Leistungs—Verhaltnis macht
Tepex® insbesondere fur Anwendungen attraktiv, in
denen geringes bzw. verringertes Gewicht nicht mit
EinbuBen der mechanischen Leistungsfahigkeit erkauft
werden darf.

3. Nachhaltigkeit

Tepex® Leichtbauwerkstoffe werden in I6sungsmit—
telfreien Prozessen hergestellt und verarbeitet. Die
thermoplastische Matrix ermdglicht die Realisierung
ganzheitlicher Recyclingkreisldufe. Auf diese Weise tragt
Tepex® zu einer nachhaltigen, klimafreundlichen und
ressourceneffizienten Industrie bei. Neben den Leicht—
baumoglichkeiten und der daraus resultierenden gerin—
geren CO,—Bilanz, die Tepex® ertffnet, wird das Pro—
duktportfolio an nachhaltigen Tepex®—Kombinationen aus
rezyklierten und biobasierten Rohstoffen wie z.B. Flachs
standig erweitert.

Kraft

4. Eigenschaften nach MaB

Je nach Materialdicke, Fasertyp und —anordnung sowie
thermoplastischem Matrixmaterial zeigt Tepex® hochst
unterschiedliche Eigenschaftsprofile — von hochflexibel
bis hin zu hochsteif. Die Feinabstimmung dieser Para—
meter fihrt zu einem im Vergleich mit anderen Materi—
alien héheren spezifischen Energieaufnahmevermaogen.
Tepex® eignet sich daher optimal fur Anwendungen, die
gute dynamische Eigenschaften bei geringerem Bauteil—
gewicht erfordern.

5. Vielfaltige Verarbeitungsoptionen

Halbzeuge der Produktfamilie Tepex® kdnnen mit un—
terschiedlichsten Verfahren weiterverarbeitet werden,
etwa durch Thermoformen, FlieBpressen, Tape—Winding
oder Hybrid—Molding. In nur einem Prozessschritt ent—
stehen dabei komplexe Bauteile. Hauptvorteile hybrider
Verfahren sind neben erheblich kirzeren Zykluszeiten
vor allem die hohe Designfreiheit und der effiziente
Materialeinsatz. AuBerdem entfallen die Halbzeugverfor—
mung in einem separaten Werkzeug und eine Nachbear—
beitung der Bauteile. Das steigert Effizienz und Produk—
tivitat. Tepex® ist fur die Serienfertigung entwickelt und
ermaoglicht eine zuverlassig hohe und konstante Bauteil—
qualitat bei kurzen Zykluszeiten.

Tepex® Glas

Aluminium

Technisches
Polymer

-
I —

Aufgenommene Energie
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VIELFALTIGE MOGLICHKEITEN —
PRAXISBEWAHRTE ANWENDUNGEN

Automobilbau

Kosteneffizienter Leichtbau, Fahrdynamik und Energie—
effizienz sind Schlusselanforderungen an die Auto—
mobilbranche — geringeres Fahrzeuggewicht ist der
Konigsweg dorthin, was insbesondere flr die Elektro—
mobilitat gilt. Dies darf Sicherheit, Fahrkomfort oder
Fertigungseffizienz jedoch nicht beeintrachtigen. Tepex®
bietet Losungen fur Struktur— und Semistrukturbauteile,
um die prinzipiell gegensatzlichen Eigenschaften mini—
males Gewicht und maximale Energieaufnahme, Festig—
keit und Steifigkeit in einem Bauteil zu realisieren. So wird
Tepex® bereits in Unterbdden, Bremspedalen, Batterie—
einhausungen und Frontends eingesetzt. Tepex® ermog—
licht kurze Zykluszeiten und kosteneffiziente Fertigung

in etablierten, groBvolumigen Produktionsprozessen der
Automobilindustrie. Eine Besonderheit beim Einsatz von
Tepex® in Batterien von Elektrofahrzeugen: Mit speziellen
Losungen kénnen Thermal Runaway und Thermal Propa—
gation zuverlassig unterdruckt bzw. ausreichend hin—
ausgezogert werden.

Elektronische Gerate

Moderne elektronische Gerate sollen nicht nur leicht,
robust und funktional hoch integriert sein. Auch ein
individuelles Design mit hohem Wiedererkennungswert
sowie optische und haptische Attraktivitat sind wichtige
Verkaufsargumente, speziell bei Consumer Electronics.
Mit Tepex® gelingt die Herstellung von Strukturbauteilen,
die besonders dinnwandig und doch hochgradig steif
sind. So lassen sich etwa Geh&use flr Smartphones und
Notebooks fertigen. Erganzt werden die guten mechani—
schen Eigenschaften von Tepex® durch ein ansprechen—
des optisches Erscheinungsbild. Tepex® erzielt auBerdem
beim Flammschutztest nach UL 94 mit V-0 die beste
Klassifizierung fur ein weites Spektrum von Wanddicken
und Faserlagenaufbauten.
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Sport und Freizeit

So vielfaltig das Angebot von Sportartikeln ist, so viel—
faltig sind die Materialanforderungen etwa an Sport—
schuhsohlen, Fahrradkomponenten, Skischuhe, Schutz—
kleidung oder Helme. Tepex® ist all diesen Anforderungen
gewachsen. MaBgeschneidert bildet es die Grundlage fur
leichte Bauteile mit optimalem Eigenschaftsprofil, etwa

in punkto Kraftibertragung oder Schlagzahigkeit. Auch
eine hochwertige Anmutung und attraktive Oberflachen
gehoren zu diesem Profil.

Aligemeine Industrieanwendungen

Industrielle Prozesse und Anwendungen erfordern

eine effiziente Energienutzung. Bewegliche Maschinen—
teile, die mit Tepex® hergestellt werden, erflllen auch bei
relativ geringem Gewicht hohe Stabilitdtsanforderungen.
Die Bewegung bzw. Beschleunigung dieser geringeren
Massen erfordert weniger Energie. Der Vorteil liegt auf
der Hand. Spezielle Materialeigenschaften wie Flamm-—
widrigkeit, Temperaturbestandigkeit oder etwa die
Fahigkeit, kinetische Energie zu absorbieren, erweitern
das Einsatzspektrum von Tepex® in zahlreichen Indus—
triesektoren. Dies gilt beispielsweise fur Textilmaschinen,
das offentliche Transportwesen, Sicherheitsanwendun—
gen oder die Luft— und Raumfahrttechnik.




STANDARD-MATERIALIEN

FUR NON-STANDARD LOSUNGEN

Tepex® dynalite — Maximale Festigkeit bei

minimalem Gewicht

Halbzeuge der Produktfamilie Tepex® dynalite bestehen
aus mehreren Lagen endloser Verstarkungsfasern in
einer Matrix aus technischen Thermoplasten. Der Faser—
aufbau ist vollstdndig mit dem Polymer konsolidiert und
sorgt im Bauteil fur hochste Festigkeit und Steifigkeit bei
niedrigem Gewicht. Tepex® dynalite ist Gberall dort die
optimale Losung, wo es im Leichtbau auf hohe mechani—
sche Stabilitédt ankommt— bei Organoblech—Bauteilen fur
Automobile ebenso wie fur Sohlen von Sportschuhen.

Tepex® flowcore — Kosteneffektives FlieBpressen
Anhnlich wie traditionelles Sheet Molding Compound (SMOC)
enthéalt Tepex® flowcore Langglasfasern (30 — 50mm),
allerdings mit thermoplastischer Polymermatrix. Es kann
allein oder zur konstruktiven Optimierung in Kombination
mit Tepex® dynalite eingesetzt werden. Zu Versteifun—
gen und Rippen umgeformt, erhoht es die mechanische
Stabilitat von Bauteilen. Tepex® flowcore Iasst sich mit
Ublichen Formpressverfahren verarbeiten. Sein Einsatz
bietet sich immer dann an, wenn Spritzgussmaterialien
den Stabilitdtsanforderungen nicht gentigen und duro—
plastische Halbzeuge nicht in Frage kommen.

2 Carbon (C)
3 Aramid (B)
8 Flachs(F)
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Tepex® anti—ballistic — maximale Energieaufnahme —
effektiver Schutz

Hergestellt aus Aramidgeweben sind Tepex® anti—ballistic
Materialien speziell fur die optimale Aufnahme einwir—
kender Energie und deren Ableitung konzipiert. Ziel ist
der Schutz von Mensch und Hardware. Wie auch bei den
anderen Tepex® Familien zeigt Tepex® anti—ballistic ein
vorteilnaftes Gewichts—Leistungs—Verhaltnis, was sich
sowohl im Fahrzeugbau aber vor allem bei Tragekomfort
von ballistischem Korperschutz positiv auswirkt

(4)/41%~ black- 2.0 mm

—Eb Laminatdicke
Sichtbare Farhe
Faservolumengehalt

Anzahl Gewehelagen

§~ Garntype

Roving Glas
FG Filament Glas

*verfilghare Faserverstarkungen ** verfiighare Polymere
1 Roving Glas (RG)
Filament Glas (FG)

(H Garbon
A Aramid
F Fachs
B Basalt
Polyamide  PAGG (B1), PAG (02), PAL2 (86),
PAG (09), PAL010 (12), PA4L0 (16) s
Gewehetype
Polyolefine PP (94), HOPE (1) O aanciert
Andere PC (10) g“ ”W"Itr’,‘f'faa';g'f”
PPS (@7), PEI(15) MU o e
TPU (@8), TPC (17) B geflochten

PLA (13), PCL (14)




AKULON®

PAG

Materialien der Udea®—Familie sind vollstédndig impréagnierte thermoplastische Tapes. Die Verstarkungsfasern liegen hier
zu 100 % in Produktionsrichtung der Tapes vor, womit eine ideal gerichtete Kraftibertragung moglich ist. Udea® Tapes
verfugen Uber sehr hohe Festigkeit in Faserrichtung und eigenen sich insbesondere flr Wickelverfahren oder die lokale
Verstérkung von Bauteilen (,Patchen”).

Die Akulon® oder EcoPaXX® basierten Udea® Tapes sind mit unidirektionalen Carbon— oder Glasfasern verstarkt und
haben einen Fasermasseanteil von 60 %.

Von Uberragender Schlagzahigkeit und hoher Hitzebestandigkeit bis hin zu ausgezeichnetem Flammschutz bietet Akulon®
PAB Eigenschaften, die Ihnen helfen, umweltfreundlichere, leichtere und intelligentere Produkte herzustellen.

Unserem Anspruch an ein nachhaltiges Produktportfolio tragen wir mit dem Einsatz von EcoPaXX® Rechnung. EcoPaxX®
ist ein hochleistungsfahiges aliphatisches Polyamid auf Biobasis, das die Vorteile typischer kurz— und langkettiger Poly—
amide, wie z.B. geringe Feuchtigkeitsaufnahme und hohe mechanische Leistung, in einzigartiger Weise vereint. EcoPaxX®
ist zu 7@ % biobasiert.
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NIGHT NUR EIN MATERIAL —
SONDERN TEIL IHRER LOSUNG

Materialentwicklung

Tepex® ist ein innovatives Materialsystem, dessen Eigen—
schaften wir branchen—, anwendungs— und kundenspe—
zifisch maBschneidern kdnnen. Unsere Material— und
Anwendungsentwickler arbeiten eng mit den Kunden
zusammen, um den am besten geeigneten Material—

typ auszuwahlen und prézise auf die Anforderungen

der spezifischen Anwendung abzustimmen. Natlrlich
respektieren und schiutzen wir im Zuge dieser Zusam—
menarbeit das geistige Eigentum unserer Kunden. Im
Idealfall arbeiten wir bereits in einer fruhen Phase der
Produktentwicklung mit dem Kunden zusammen. So
kdnnen unsere Kunden ihr Bauteil schon in der Kon—
struktionsphase bestmdglich auf alle Anforderungen
abstimmen und den Einsatz der Halbzeuge optimal in
inren Verarbeitungsprozess integrieren. Unser Ziel ist
eine optimale Faser—Matrix—Kombination und die hoch
automatisierte und damit kosteneffiziente Produktion
und Qualitatskontrolle der Tepex® Bauteile.

Fertigung

Tepex® Halbzeuge werden individuell nach den Vorgaben
unserer Kunden in einem kontinuierlichen Laminierver—
fahren produziert. Dieses Verfahren fuBt auf unserer
langjéhrigen Erfahrung rund um Entwicklung und Her—
stellung von Verbundwerkstoffen mit thermoplastischer
Matrix. Es erlaubt die vollstandige Konsolidierung jedes
einzelnen Filaments mit dem Matrixmaterial. Wahrend
der Herstellung Uberwachen wir, dass die geforderten
Materialeigenschaften eingehalten werden. Tepex® wird
als Plattenware mit Standardbreiten von bis zu 1.240mm

und — je nach Kundenwunsch — variabler Lange geliefert.

Computer Aided Engineering El_: ]

- Bauteildesign
- Moldflow o
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« Campus Plastics
- Envalior Plastics
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Metalink 4.0
Datenbank)

den einfacher und
komplexer Form—
teile nach Ihren
Anforderungen

Zuschnitt

Auch Zuschnitte mit kundenindividueller Geometrie
kénnen wir fertigen — abgestimmt auf den Weiterverar—
beitungsprozess. Dazu arbeiten wir mit Prazisions—\Was—
serstrahlschneidanlagen. Basierend auf den Zeichnun—
gen unserer Kunden erarbeiten wir Schneidprogramme,
in denen wir einerseits durch geschicktes Schachteln
den Verschnitt auf ein Minimum reduzieren, und an—
dererseits die geforderten Geometrietoleranzen bei ma—
ximaler Wirtschaftlichkeit einhalten. Dadurch profitieren
sowohl unsere Kunden als auch die Umwelt. Die geliefer—
ten Halbzeuge kénnen direkt dem Weiterverarbeitungs—
prozess zugefuhrt werden, wahrend der entstandene
Verschnitt sortenrein zerkleinert und zu hochwertigem
Spritzgussgranulat rezykliert wird.

Verarbeitungs—Expertise

Unsere Kunden profitieren von unserem umfassen—
den Material— und Verarbeitungs—Know—how rund um
Faserverbundwerkstoffe mit thermoplastischer Matrix
— gleichgultig, um welche Anwendung oder Branche es
geht. Wir erweitern und vergroBern dieses Know—how
kontinuierlich. Dazu tragen unsere hochqualifizierten
Mitarbeiter bei, aber auch die Kooperation mit exter—
nen Verarbeitungsspezialisten und akademischen For—
schungseinrichtungen. Envalior setzt auf eine vertrau—
ensvolle Partnerschaft mit seinen Kunden — von der
Frihphase der Produktentwicklung bis zur erfolgreichen
Auslieferung von Bauteilen aus Tepex® So tragen wir
dazu bei, dass bei unseren Kunden Spitzenprodukte in
punkto Design und Leistung entstehen

. . Meoha_nisoh

- Thermisch
- Physisch
- Optisch

+ Qualitdtsmanagement
ISO 9001:2015

- Energiemanagement
ISO 50001

- Envalior
Code of Conduct

- IATF16949, OCS,

o IS014001 in Arbeit

- Materialkarten und
CAE—Eingabedecks

Q7  Tepex® — Thermoplastische Faserverbundwerkstoffe




Envalior GmbH

Flughafenstrasse 101
40474 Dusseldorf
Germany
info@envalior.com

Falls Sie weitere Informationen benétigen
oder etwas vermissen, wenden Sie sich bitte an:

+49 2961 96628 0
oder
info.tepex@envalior.com

Weitere Informationen finden Sie auch in
unserem Internetauftritt:
www.tepex.com

www.linkedin.com/company/envalior/
. posts/?feedView=all
Bond—Laminates GmbH
Am Patbergschen Dorn 11
59929 Brilon

Die in diesen Dokumenten enthaltenen Informationen spiegeln den Wissensstand von Envalior zum Zeitpunkt der letzten Uberarbeitung dieses
Dokuments wider. Alle getatigten Aussagen sind nicht rechtsverbindlich und stellen keine Garantie oder Gewahr fur eine bestimmte Verwendung
dar. Es liegt in der Verantwortung unserer Kunden, die Eignung eines bestimmten Envalior—Produkts flr die beabsichtigte Nutzung zu prufen.
© Envalior 2025 — V250122
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